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Общая трудоемкость дисциплины  7 з.е., 252 часа. 
	Виды занятий
	Распределение по семестрам 

в часах 
	Всего часов

	
	----

семестр
	9
семестр
	10
семестр
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Общая трудоемкость
	
	108
	144
	252

	Аудиторные занятия, в т.ч.:
	
	20
	20
	40

	лекционные (ЛК)
	
	10
	6
	16

	практические (семинарские) (ПЗ, СЗ)
	
	10
	4
	14

	лабораторные (ЛР)
	
	
	10
	10

	Самостоятельная работа студентов (СРС)
	
	88
	88
	176

	Форма промежуточного контроля в семестре*
	
	зачет
	экзамен
	36

	Курсовая работа (курсовой проект) (КР, КП)
	
	
	КП
	


Краткое содержание курса

Перечень изучаемых разделов дисциплины: 
1.Производство деталей машин.
2.Технологичность конструкций изделий.
3.Типовые технологические процессы изготовления деталей.
4.Обработка корпусных деталей.
5.Обработка валов, втулок.

6.Обработка рычагов, тяг, вилок, балансиров, шатунов.
7.Обработка зубчатых колес и дисков.
8.Групповые технологические процессы обработки деталей.

9.Проектирование технологичес​ких процессов сборки.

10.Технологическая подготовка производства при обработке на станках с ЧПУ,  в ГПС.
11.Особенности проектирования технологических процессов обработки заготовок на автоматизированных участках и автоматических линиях.
Форма текущего контроля 

Контрольная работа  9 семестр
Тема контрольной работы выбирается студентом самостоятельно в соответствии с приведенным перечнем  изучаемых разделов дисциплины и по возможности согласовывается с преподавателем. Необходимое условие выбора темы – обеспечение максимально возможной связи с изготовлением детали (узла) в рамках выполнения курсового проекта по дисциплине «Технология машиностроения».  
 Работа оформляется в соответствие с требованиями , представленными в методической инструкции МИ 01-02-2018 «Общие требования к построению и оформлению учебной текстовой документации».

Форма промежуточного контроля  

Курсовой проект   10 семестр
Тема курсового проекта: «Проектирование технологического процесса изготовления узла (изделия).

Проект представлен пояснительной запиской, объемом 40-60 страниц и графической частью.
 Расчетно-пояснительная записка может  состоять из технологической и конструкторской частей. В некоторых случаях, например при проектировании группового технологического процесса, конструкторская часть отсутствует.

Технологическая часть содержит описание и анализ узла, разработку технологического процесса механической обработки заданной детали, входящей в изделие.  Также в данной части разрабатывается процесс сборки узла, рассчитываются основные слесарно-сборочные операции.
 Конструкторская часть проекта содержит описание работы приспособления для механической обработки, расчет сил зажима и, если требуется, расчет приспособления на точность.  
Графическая часть представлена четырьмя листами формата А1 ( А2) : «Деталь–заготовка», «Эскизы операционные механической обработки», «Технологическая схема сборки узла», «Эскизы операционные сборки» или «Станочное приспособление». 
              Руководящие материалы для выполнения курсового проекта содержатся в источниках, приведенных в Учебно-методическом и информационном обеспечении дисциплины в разделе Собственные учебные пособия.
Зачет  9 семестр
Перечень примерных вопросов для подготовки к зачету:
1. Цели и задачи проектирования технологических процессов изготовления деталей общего машиностроения.

2. Типовые технологические маршруты и операции обработки.

3. Применяемые материалы и методы получения заготовок корпусных деталей.

4. Базирование корпусных деталей.

5. Технологические маршруты обработки корпусных деталей.

6. Обработка корпусных деталей на станках с ЧПУ.

7. Обработка корпусных деталей на агрегатных станках.

8. Обработка корпусных деталей на автоматических линиях.

9. Виды валов и предъявляемые к ним технические требования.

10.  Материалы и методы получения заготовок валов.

11.  Базирование валов.

12.  Обработка ступенчатых валов.

13.  Обработка валов в условиях автоматизированного производства.

14.  Особенности обработки шпинделей.

15.  Особенности обработки коленчатых валов.

16.  Обработка шпоночных пазов и канавок.

17.  Обработка резьбовых поверхностей.

18.  Применяемые материалы и методы получения заготовок втулок.

19.  Базирование втулок.

20.  Технологические маршруты изготовления втулок.

21.  Применяемые материалы и методы получения заготовок рычагов.

22.  Базирование рычагов.

23.  Технологические маршруты изготовления рычагов.

24.  Обработка планок, клиньев, шатунов.
Экзамен  10 семестр
Перечень примерных вопросов для подготовки к экзамену:
1. Цели и задачи проектирования современных технологических процессов изготовления деталей.
2. Показатели технологичности конструкций.
3. Количественная оценка технологичности конструкции детали.
4. Типизация технологических процессов. Классификация деталей
5. Типизация технологических процессов. Конструктивные и технологические признаки.
6. Типовые технологические маршруты и операции обработки.
7. Обработка корпусных деталей. Требования к изготовлению. Применяемые материалы и методы получения заготовок.
8. Обработка корпусных деталей. Базирование, разметка. Технологические маршруты обработки корпусных деталей.
9. Обработка корпусных деталей на агрегатных станках, автоматических линиях на станках с ЧПУ.
10. Базирование валов. Технологические маршруты обработки валов Обработка шпоночных пазов и канавок.
11. Обработка резьбовых поверхностей.
12. Обработка валов в условиях автоматизированного производства
13. Особенности обработки шпинделей. Особенности обработки коленчатых валов.
14. Обработка втулок. Виды втулок и технические требования, предъявляемые к ним. Применяемые материалы и методы получения заготовок.
15. Типовые схемы базирования втулок. Технологические маршруты изготовления втулок.
16. Обработка рычагов, тяг, вилок, балансиров, шатунов. Виды рычагов, тяг, вилок, балансиров, шатунов.
17. Особенности обработки рычагов, тяг, вилок, балансиров, шатунов в условиях автоматизированного производства.
18. Обработка деталей диски. Виды дисков и технические  условия, предъявляемые к ним, применяемые материалы и методы получения заготовок. Базирование.
19. Обработка шкивов и маховиков. Обработка зубчатых колес. Методы обработки зубьев зубчатых колес.
20. Групповые технологические процессы обработки деталей.
21. Проектирование сборочных операций.
22. . Особенности узловой и общей сборки.
23. Проектирование технологичес​ких процессов сборки.
24. Сборка соединений с гарантированным натягом.
25. Технологическая подготовка производства при обработке на станках с ЧПУ.
26. Технология производства деталей в гибких производственных системах с подвесными монорельсовыми роботами.
27. Технология производства деталей в гибких производственных системах с напольными безрельсовыми роботами и транспортом – робокарами.
28. Особенности проектирования технологических процессов обработки заготовок на автоматизированных участках.
29. Особенности проектирования технологических процессов обработки заготовок на автоматических линиях.
30. Технико-экономические показатели технологических процессов изготовления изделий. Пути снижения затрат на изготовление продукции.
Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины
Основная литература
1. Технология машиностроения : учебник: в 2 ч. Ч. 2 / В. Ю. Новиков - Москва : Академия, 2011. - 352 с. - ISBN 978-5-7695-7133-6. - ISBN 978-5-7695-7132-9

2. Основы технологии машиностроения и формализованный синтез технологических процессов : учебник. В 2 ч. Ч. I / В. А. Горохов [и др.]; под ред. В.А. Горохова. – Старый Оскол : ТНТ, 2011. - 496 с. - ISBN 978-5-94178-262-8

3. Технология машиностроения : учебник / Л. В. Лебедев [и др.]. - Москва : Академия, 2006. - 528 с. - ISBN 5-7695-2291-7

4. Технология машиностроения : учебник / А. Г. Суслов - 2-е изд., перераб. и доп. - Москва : Машиностроение, 2007. - 430 с. - ISBN 978-5-217-03371-3 :

5.Марголит, Ремир Борисович. Технология машиностроения : Учебник / Марголит Ремир Борисович; Марголит Р.Б. - Электрон. дан. - Москва : Издательство Юрайт, 2017. - 413. - (Бакалавр. Академический курс). - 1-е издание. - ISBN 978-5-534-04273-3 : 959.00.

6. Тотай, Анатолий Васильевич. Технология машиностроения : Учебник и практикум / Тотай Анатолий Васильевич; Тотай А.В. - Отв. ред. - Электрон. дан. - Москва : Издательство Юрайт, 2017. - 239. - (Профессиональное образование). - 1-е издание. - ISBN 978-5-534- 00366-6 : 599.00.
Дополнительная литература

1. Технологические регламенты процессов металлообработки и сборки в

машиностроении : учеб. пособие / А.Г. Схиртладзе [и др.]. - 3-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2009. - 424 с. - ISBN 978-5-94178-153-9

2. Проектирование технологических процессов в машиностроении : учеб. пособие /А. Г. Схиртладзе, В. П. Пучков, Н. М. Прис - Старый Оскол : ТНТ, 2011. - 408 с. - ISBN 978-5- 94178-265-9

3. Технологические регламенты процессов металлообработки и сборки в

машиностроении : учеб. пособие / А. Г. Схиртладзе [и др.]. - 2-е изд., перераб. и доп. - Старый Оскол : ТНТ, 2013. - 424 с. - ISBN 978-5-94178-153-9

4. Технология машиностроения : учебник / Лебедев Леонид Викторович [и др.]. - 2-е изд., стер. - Москва : Академия, 2008. - 528 с. - (Высшее профессиональное образование). - ISBN 978-5-7695-5634-0 :

5. Рахимянов, Харис Магсуманович. Технология машиностроения : Учебное пособие / Рахимянов Харис Магсуманович; Рахимянов Х.М., Красильников Б.А., Мартынов Э.З. - 3-е изд. - Москва : Издательство Юрайт, 2017. - 252. - (Университеты России). - ISBN 978-5-534- 04381-5 : 100.74.                       
Собственные учебные пособия
1. Астафьев, А.С. Технология машиностроения: учеб. пособие / А.С. Астафьев, В.В. Глазов, В.В. Грушев, В.В. Капшунов, А.В. Лесков. – Чита: ЧитГУ, 2007. – 89 с.

2. Астафьев, А.С. Технология машиностроения: учеб. пособие/ А.С. Астафьев, В.В. Глазов, В.В. Грушев, Н.Н. Грушева, В.В. Капшунов, А.В. Лесков, В.М. Свинин. – Чита: ЧитГУ, 2003. – 93с.

3. Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительного производства. Часть 1: учеб.пособие / А.С.Астафьев [и др.]; Забайкал. гос. ун-т. – Чита: ЗабГУ, 2014.– 205 с.

4. Грушева,Н.Н. Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительного производства. Часть 2 Технологическая оснастка: учеб.пособие / Н.Н.Грушева; Забайкал. гос. ун-т. – Чита: ЗабГУ, 2015.– 82 с.
5. Кудряшов, Е.А. Технология машиностроения. Расчет припусков на механическую обработку: учеб. пособие / Е.А. Кудряшов, Л.П Кулинич, Т.А. Кулинич. – Чита: ЧитГТУ, 2000. – 91 с.

6. Технология машиностроения: учеб. пособие /  А.С. Астафьев [и др.]. – Чита: ЧитГУ, 2009.– 141 с.

Базы данных, информационно-справочные и поисковые системы* 
        ЭБС «Троицкий мост»; ЭБС «Лань»; ЭБС «Юрайт»; ЭБС «Консультант студента»; «Электронно-библиотечная система elibrary»
Ведущие преподаватели                           А.С.Астафьев

                                                                     Н.Н.Грушева
                                                                     В.В.Грушев     
Заведующий кафедрой                                А.В.Лесков
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